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Модель DDL-8100e DDL-8100eH

Застосування Звичайні тканини, легкі та 
середньо важкі матеріали

Середньо важкі та важкі 
матеріали

Швидкість шиття 4500 ст/хв 4000 ст/хв

Довжина стібка 5 м

Голка  DB x 1 #9 до #18  DB x 1 #20 до #23

Підйом притискної 
лапки 10 мм (стандартний) 13 мм (максимальний)

Змащування  Масло JUKI MACHINE OIL №7

Рівень шуму

Рівень звукового тиску при еквівалентному безперервному 
випромінюванні (LpA (лінійний підсилювач потужності)) на 
автоматизованому робочому місці:


 Рівень шуму за шкалою А 80 дБ; (KpA = 2,5 дБ); відповідно до ISO 
(Міжнародної Організації зі Стандартизації) 10821-C.6.2 - ISO 11204 
GR2 при швидкості 4200 ст/хв

1. ТЕХНІЧНІ ВИМОГИ

2. Встановлення
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1. Встановлення масляного піддона

1 Нижній кожух повинен спиратися на чотири кути паза машинного столу.

2

Закріпіть дві гумові опори 1 для підтримки голови з боку робочого місця 
A на розширеній частині столу, забиваючи цвяхи 2. Закріпіть дві 
амортизувальні гумові  опори 3 на шарнірній стороні B, використовуючи 
клей на гумовій основі. Потім встановіть масляний піддон 4.

3
Зафіксуйте шарнір 1 в отворі станині машини та пригвинтіть головну 
частину швейної машини до шарніра столу 2 перед розміщенням головної 
частини на прокладках 3 в чотирьох кутах.

3. ВСТАНОВЛЕННЯ КОЖУХА ПРИВОДНОГО 
РЕМЕНЯ ТА ПРИСТРОЮ ДЛЯ КАРКАСНОГО  
НАМОТУВАННЯ КОТУШОК

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.
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Процес встановлення

1 Просвердліть чотири напрямні отвори A, B, C та D для шурупів у столі.

2
Вставте підпорку 1 кожуха приводного ременя в різьбовий отвір  
у кронштейні.

3

Пропустіть маховик крізь отвір у кожусі приводного ременя А3, потім 
встановіть маховик на кронштейні. У цей час ви можете легко встановити 
маховик, нахиляючи кожух приводного ременя А3, як показано на 
малюнку.

4 Встановіть кожух приводного ременя B 2 на напрямних отворах C та D.

5

Зафіксуйте кожух приводного ременя A3 на кронштейні, використовуючи 
гвинти 4, 5 та шайбу 6. У цей час затягніть гвинт 4 з обертовим моментом 
300 Н см та гвинт 5 з обертовим моментом 250 Н см. Якщо ви затягнете 
ці гвинти, стан кожуха приводного ременя не зміниться.

6 Прикріпіть заглушку 7 до кожуха приводного ременя A.

7

Переміщуйте кожух приводного ременя B 2 назад, доки гумова частина 
кожуха приводного ременя B 2 не торкнеться кожуха приводного ременя 
A 3. Потім перемістіть кожух приводного ременя B далі в тому самому 
напрямку на 0,5 - 1 мм. Тепер зафіксуйте кожух приводного ременя B у 
цьому положенні, використовуючи шурупи та шайби.

8
Встановіть пристрій для каркасного намотування котушок 8 у напрямних 
отворах A та B, використовуючи шурупи та шайби.

4. РЕГУЛЮВАННЯ ВИСОТИ ШВЕЙНОГО  
КОЛІНОПІДЙОМНИКА

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.
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1
Стандартна висота притискної лапки, піднятої за допомогою швейного 
колінопідйомника, збільшиться до 10 мм.

2
Ви можете регулювати підйом притискної лапки, збільшуючи його до 15 
мм, використовуючи регулювальний гвинт 1 швейного колінопідйомника.

3
Коли ви відрегулювали підйом притискної лапки більш ніж на 10 мм, 
переконайтеся, що нижній кінець голки 2 у його нижньому положенні не 
заважає притискній лапці 3.

5. Встановлення підставки для ниток

1
Зберіть блок підставки для ниток 
та встановіть його у отвір в столі 
швейної машини.

2
Затягніть контргайку  так, щоб 
зафіксувати підставку для ниток.

3
Для прокладання проводки 
пропустіть шнур живлення крізь 
штир опори котушки.
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6. ЗМАЩУВАННЯ

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.

1
Заповніть масляний піддон 
машинним маслом до відмітки 
«HIGH» (високий) 

2
Коли рівень масла впаде нижче 
лінії «LOW» (низький), долийте 
його.

3

Коли ви будете працювати на 
машині після змащування  ви 
побачите бризки масла крізь 
контрольне масляне вікно, якщо 
змащування буде відповідним.

Змінюйте масло після одного місяця після першого встановлення 
швейної машини. Надалі - кожні шість місяців.


Перш ніж працювати на новій швейній машині або обладнанні, яке 
довго не використовувалося, запустіть її на швидкості 3000-3500 ст/хв 
на 10-15 хвилин.
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2. Відрегулюйте кількість масла, що подається  
на частини фронтальної пластини.

1
Відрегулюйте кількість масла, що подається на ниткопритягувач та 
колінчастий важіль голки 2, повертаючи регулювальний штифт 1.

2
Мінімальна кількість масла досягається, коли маркерна точка  
A наближається до колінчастого важеля голки 2, при повороті 
регулювального штифта у напрямку B.

3
Максимальна кількість масла досягається, коли маркерна точка  
A розташовується навпроти колінчастого важеля голки при повороті 
регулювального штифта у напрямку C.

7. РЕГУЛЮВАННЯ КІЛЬКОСТІ МАСЛА  
(РОЗБРИЗКУВАННЯ) В ЧОВНИКУ

Попередження:

Будьте надзвичайно обережними під час роботи на швейній машині, 
починаючи з перевірки кількості масла, яка перевіряється при 
обертанні човника з високою швидкістю.
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Виконуючи процедуру, описану нижче, видаліть рухому пластину та 
будьте обережні, щоб ваші пальці не торкалися човника.

1
Якщо швейна машина не була достатньо розігріта для роботи, дайте  
їй попрацювати в холостому режимі приблизно 3 хвилини (помірна 
переривчаста робота).

2 Помістіть папір, що підтверджує кількість масла (розбризкування)  
під човник, коли швейна машина працює.

3 Переконайтеся, що рівень масла в масляному резервуарі знаходиться 
між позначками «HIGH» та «LOW».

4 Підтвердження кількості масла має бути виконане за п'ять секунд. 
(перевірте за годинником).
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1 Кількість масла повинна бути точно відрегульована відповідно до 
процесу шиття.

2
Не збільшуйте (не зменшуйте) кількість масла в човнику надмірно. Якщо 
масла занадто мало, човник буде затиснутий (перегріється), якщо масла 
багато, швейний виріб може бути заплямований.

3 Перевіряйте кількість масла (розбризкування) тричі (на трьох аркушах 
паперу) і при необхідності відрегулюйте її.

Регулювання кількості масла  
(масляні плями) в човнику

1

Повертаючи гвинт, що регулює кількість масла, встановлений на передній 
втулці провідної осі човника, у напрямку “+” (у напрямку A) збільште 
кількість масла у човнику, а повертаючи у напрямку “-” (у напрямку B) 
зменште його.

2

Після того, як кількість масла в човнику буде належним чином 
відрегульовано за допомогою гвинта, дайте машині попрацювати  
в холостому режимі протягом 30 секунд, щоб перевірити кількість масла  
в човнику.

(мала величина)
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8. Встановлення голки

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.

Виробником рекомендована голка DBx1. Обирайте голку 
відповідно до товщини тканини та виду матеріалу.

1
Повертайте маховик, доки голководій не досягне найвищої точки свого 
ходу.

2
Послабте гвинт 2 та тримайте голку 1, направивши її зубчасту частину  
A строго праворуч у напрямку B.

3
Вставляйте голку повністю в отвір у голководії в напрямку, вказаному 
стрілкою, до упора.

4 Надійно затягніть гвинт 2.

5
Переконайтеся, що повздовжній паз голки C спрямований ліворуч 
у напрямку D.
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9. Встановлення котушки  
у шпульний ковпачок

10. НАЛАШТУВАННЯ ДОВЖИНИ СТІБКА

1
Встановіть котушку в шпульний ковпачок так, щоб нитка намотувалася 
проти годинникової стрілки

2
Пропустіть нитку крізь розріз А та витягніть її  в напрямку С. Нитка 
пройде під пружиною та вийде з паза В.

3
Переконайтеся, що котушка обертається у напрямку стрілки під час 
натягу нитки.

1

Поверніть циферблатний регулятор 
довжини стібка у напрямку стрілки та 
сумістіть бажане значення з позначкою  
на консолі машини.

2
Калібрування регулятора дається в 
міліметрах

3

Якщо ви хочете зменшити довжину 
стібка, поверніть регулятор довжини 
стібка 1 в напрямку стрілки, при цьому 
натискаючи важіль подачі 2
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11. Тиск притискної лапки

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.

1 Послабте гайку 2. Повертаючи регулятор притискної пружини 1 за 
годинниковою стрілкою (в напрямку А), збільште тиск притискної лапки.

2 Повертаючи регулятор притискної пружини проти годинникової стрілки  
(у напрямку В) зменште тиск.

3 Після налаштування затягніть гайку 2.

4 Стандартна висота регулятора пружини складає 29 - 32 мм.
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12. РУЧНИЙ ПІДЙОМНИК

13. РЕГУЛЮВАННЯ ВИСОТИ ПРЕСА

1
Щоб зупинити машину з піднятою притискною лапкою, поверніть ручний 
підйомник в напрямку А.

2 Притискна лапка підніметься приблизно на 5,5 мм та зупиниться.

3
Коли ви повернете підйомник у напрямку В, лапка повернеться у вихідне 
положення.

4
Використовуючи колінний підйомник, ви можете відрегулювати висоту 
притискної лапки до 10-13 мм.

1
Послабте установчий гвинт 1, відрегулюйте висоту преса або кут 
притискної лапки.

2 Після регулювання надійно затягніть гвинт 1.

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.
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14. ЗАПРАВЛЕННЯ НИТКИ

15. НАТЯГ НИТКИ

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.

1

Регулювання натягу голкової нитки

Поверніть гайку натягу нитки 1 за 
годинниковою стрілкою (напрямок А), 
щоб збільшити натяг. Поверніть проти 
годинникової стрілки (напрямок В), 
щоб зменшити.

2

Регулювання натягу нитки в шпулі

Поверніть гвинт  натягу нитки 2 за 
годинниковою стрілкою (напрямок С), 
щоб збільшити натяг. Поверніть проти 
годинникової стрілки (напрямок D), 
щоб зменшити.
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16. ПРУЖИНА НИТКОПРИТЯГУВАЧА

(1) Регулювання ходу пружини ниткопритягувача

1 Послабте установчий гвинт 2.

2
Поверніть регулятор натягу 3 за годинниковою стрілкою (у напрямку A) – 
хід пружини ниткопритягувача збільшиться, поверніть проти 
годинникової стрілки (у напрямку B) – хід зменшиться.

(2) Регулювання тиску пружини ниткопритягувача

1 Послабте гвинт 2 та переміщуйте натяг нитки 5.

2 Послабте гвинт затискача натягу 4.

3
Поверніть регулятор натягу 3 за годинниковою стрілкою (у напрямку A) – 
тиск збільшиться, а при повороті регулятора 3 проти годинникової 
стрілки (у напрямку B) – тиск зменшиться.
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17. РЕГУЛЮВАННЯ ходу

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.

1
Для шиття важких матеріалів перемістіть нитконапрямник 1 вліво  
(в напрямку A), щоб збільшити довжину нитки, що витягується 
ниткопритягувачем.

2
Для шиття легких матеріалів перемістіть нитконапрямник 1 вправо  
(в направлении B), щоб зменшити довжину нитки, що витягується 
ниткопритягувачем.

3
Нормальний стан нитконапрямника


Маркувальна лінія C на нитконапрямнику 1 поєднується з центром 
установчого гвинта.
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18. СИНХРОНІЗАЦІЯ ГОЛКИ ТА ЧОВНИКА

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.

1

Відрегулюйте синхронізацію між 
голкою та човником, таким чином: 


Поверніть маховик до голководія 
вниз до найнижчої точки його ходу 
та послабте гвинт 1.

2

Відрегулюйте висоту голководія


 Поєднайте поділку A на голці 2 з 
нижнім кінцем нижньої втулки 
голководія 3, а потім затягніть 
гвинт 1.

3

Відрегулюйте висоту човника


Послабте два установчих гвинти 
човника, переведіть маховик в 
режим нормального обертання та 
вирівняйте лінію позначки B на 
голководії 2 з нижнім краєм 
нижньої втулки голководія 3.  
У цьому положенні встановіть 
носик човника 5 на рівні центру 
голки 4. Забезпечте зазор від 0.04 
до 0.1 мм (DDL-8100eH: від 0.06 до 
0.12 мм) між голкою та човником, а 
потім надійно затягніть три гвинти.

Якщо зазор між вістрям леза човника та голкою є меншим за 
встановлену величину, вістря леза човника буде пошкоджено. Якщо 
зазор буде більшим, це призведе до пропущених стібків.
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19. ВИСОТА УПОРУ ДЛЯ ЗМІНИ 
ШВИДКОСТІ ПОДАЧІ

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.

1
Упор для зміни швидкості подачі відрегульований на заводі так, щоб він 
виступав над поверхнею голкової пластини на 0,75 мм – 0,85 мм (0,95 мм 
– 1,05 мм для DDL-8100eH).

2
Якщо упор для зміни швидкості подачі виступає занадто сильно, може 
відбуватися зморщування під час шиття легких тканин.


Рекомендована величина виступу: 0,7 мм - 0,8 мм

3

Щоб відрегулювати висоту упору для зміни швидкості подачі

 Послабте гвинт 2 колінчастого важеля 1
 Перемістіть пруток вгору або вниз для регулювання
 Надійно затягніть гвинт 2.

Якщо тиск затиску буде недостатнім, то вилкова частина швидко 
зітреться.
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20. НАХИЛ УПОРА ДЛЯ ЗМІНИ 
ШВИДКОСТІ ПОДАЧІ

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.

1

Стандартний нахил (горизонтальний) упору зміни швидкості подачі - 
маркерна точка A на осі прутка поєднується з маркерною точкою B на 
балансирі подачі 1 (DDL-8100eH, маркерна точка B нахиляє вперед вісь 
балансира подачі до 90 °, як стандартне положення).

2
Щоб нахилити упор для зміни швидкості подачі вперед та вгору та 
запобігти зморщуванню тканини, послабте гвинт, і поверніть вісь прутка 
на 90° у напрямку стрілки, використовуючи викрутку.

3
Щоб нахилити упор для зміни швидкості подачі вперед та вниз й 
запобігти нерівній подачі тканини, поверніть вісь прутка на 90° у 
протилежному напрямку від стрілки.

Щоразу, коли нахил упору зміни швидкості подачі відрегульований, 
висота упору зміни швидкості подачі зміниться. Тому необхідно 
перевірити висоту після регулювання нахилу.
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21. РЕГУЛЮВАННЯ ЧАСУ ПОДАЧІ

Попередження:

Вимкніть електроживлення перед початком роботи, щоб запобігти 
нещасним випадкам, викликаним несподіваним запуском швейної 
машини.

1
Послабте гвинти 2 та 3 в ексцентриковому кулачку подачі 1, перемістіть 
ексцентриковий кулачок подачі в напрямку стрілки або протилежному їй 
та затягніть гвинти.

2

Стандартний час подачі треба відрегулювати так, щоб головна поверхня 
упору для зміни швидкості та верхній край вушка голки були на одному 
рівні з поверхнею голкової пластини, коли упор опускається нижче 
пластини.

3
Щоб прискорити час подачі та запобігти нерівній подачі тканини, 
перемістіть ексцентриковий кулачок подачі в напрямку стрілки.

4
Щоб уповільнити час подачі та збільшити щільність стібка, перемістіть 
ексцентриковий кулачок в протилежному напрямку.

Не переміщуйте ексцентриковий кулачок занадто далеко, інакше голка 
може зламатися.
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21. ШКІВ ДВИГУНА ТА РЕМЕНІ

1 Електродвигун із вбудованою зчіпною муфтою потужністю 400 Вт (1/2 к. 
с.) використовується в стандартній комплектації.

2 Використовуйте клиновий ремінь типу М.

3 Співвідношення між шківами двигуна, довжинами приводного ременя та 
швидкостями шиття показані в таблиці:

 Ефективний діаметр шківа двигуна еквівалентний зовнішньому 
діаметру мінус 5 мм

 Двигун має обертатись проти годинникової стрілки, якщо 
спостерігати з боку маховика. Не допускайте обертання двигуна у 
зворотному напрямку.

Зовнішній 
діаметр шківа 
двигуна (мм)

Номер деталі 
шківа двигуна

Швидкість 
шиття  

(стібків/хв)

50 Hz 60 Hz

Довжина 
приводного 

ременя

Номер деталі 
приводного 

ременя

110 MTKP0105000 4,440 - 1092 mm (43") MTJVM004300

105 MTKP0100000 4,250 - 1067 mm (42") MTJVM004200

100 MTKP0095000 4,000 - 1067 mm (42") MTJVM004200

95 MTKP0090000 3,820 - 1067 mm (42") MTJVM004200

90 MTKP0085000 3,610 4,320 1067 mm (42") MTJVM004200

85 MTKP0080000 3,390 4,000 1041 mm (41") MTJVM004100

80 MTKP0075000 3,160 3,790 1041 mm (41") MTJVM004100

75 MTKP0070000 2,950 3,520 1041 mm (41") MTJVM004100

70 MTKP0065000 2,740 3,260 1041 mm (41") MTJVM004100
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Softorg - це експертні комплексні рішення для 
виробництв легкої промисловості та оптовий 

продаж промислового швейного обладнання.

25 механіків

та інженерів
найбільший кваліфікований

штат в Україні

2000 кв.м.
складських приміщень 

на території України

більш ніж

1000 

задоволених 

клієнтів

20 партнерів
розвинута дилерська 

мережа

4 шоуруми
загальною площею 400 кв.м.
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Одеса, Київ, Львів,

Дніпро, Харків,

Хмельницький

Графік работи:
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